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I. IDENTIFICAZIONE DELLE MACCHINE

a) Numeri coratteristici

Ogni macchina & identificota da:
- n. di classe o sotoclosse di appartencnzo:
- n. di monicoto,

H numero di classe o soltoclosse di apparienenza risulta:
- inciso su targhetio applicota medionte due viti sulfo base.

Il numero di matricola della macchina & inciso su apposita borchia ricavata nelia parte posteriore della
base

il. DATI TECNICI DI CLASSE

Le macchine illustrate nel presente catalogo sono del tipo tagliacuce o | o 2 aghi concrochet per il punto

catenella.
Hanno le caratteristiche generali sotto riportate:

. Ago diritto sistemo RIM, 27 - finezza 80- 90
. Differenziale regolabile o macchine in moto.
. Allungo punto od eccentrico.

Lunghezza punto voriabile da 7 a 14 punti per pollice.

. Rapporto differenziale: fino @ 3,5 : 1 con possibilitd 4 : 1
. Velocita fino a 56U0 giri al minuto.
. Lubrificazione o pompa.

Potenzo installato: 1/3 HP o | /2 HP o secondo delle sottoclassi.

. Ingombro delia testo: 30U x 240 mm.
, Peso: Kg. 21 circa.
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lil. DATI TECNICI SPECIFICI

CARATTERISTICHE TECNICHE

TIiPO DI
MACCHINA usI SPECIFICI
N. Interasse N,
fil aghi punti al Coltelli VARIE
pollice
B. 30.0 2 - 7-14 si Per uniie lembi che debhbo-
no essere successivamente
tihastuti,
B. 30.4 2 - 7-14 no Guida diresionale rego-l Eseque cocitme distanziate
labile, sino o mm. 15 dol borde del
tessoto, Per chivsure lotera-
I dei pontalont onche in
tessuti sintetici e misti,
B. 30.44 2 - 7-14 no Guida direzionote reqo-f Eseque cuciture distanziale
labile, sino a mm, 15 dal bordo del
tessuto, Per chiusure lateroli
dei pontoloni anche intessu-
ti sintetici e misti,
B. 30.6 2 . 7-14 si Guida boidatrice per Per bordore a doppio risvolto
nastri da mm. 18 o grembiuli, casacche, abiti
mm. 30 estivi per signora.
B. 30.62 4 5 7-14 si Guido bordatrice per Per operazioni di assemblag-

nostri do mm, 20 a
mm. 30

gio con bordatura di parti
soggefte a sforzo. Esegue
bordoture con cucitura sup-
plementare di rinforzo,
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ISTRUZIONI Di:
- INSTALLAZIONE E
MESSA A PUNTO

- IMPIEGO
- MANUTENZIONE
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L Assicurarsi che 'esteme della cinghia aderisea allo
. Registare o tensione della cinghio agendo sullo

. Livellare la testa della mocchina ogendo soi dadi dei

. Versare gr. 750 di olio VR. 604 (Esso Standard Teres-

. A riempimento terminaio riovvilare la spio A.
. Primo di fare funzionare la macchina & bene lubrifi-

. For funzionare o vuoto la macchine per circo 5 minuti

. Smontaggio preliminare di:

. Posizionamento dell'ago (fig. 3)

I. INSTALLAZIONE E MESSA A PUNTO

a) Piozzamento dolla testa

A ot o poao ol I e e meopor b gt dello testa sono le Cequentt
Lo Forsone ygquoth g rornt b g app b pan L Vo porta mocching
Y TV TR IR TR T Y (B | I vl vende v b de b suioperni dellfammor e cator
b) Montaggio delia trasmissione |
1. Moptare 1o cinghia di basmissione secondo lo sche-

m (fig. 1).
pleggio dello pompo.
snado del motore.

bulloni che lissane la piastro dello 1avolo.

¢) Riempimento bacinella con olio di lubrificazione (fig. 2)

Svitare la spio filettata A,

so 43) usando I'imbuto B in-dotazione. lcnere pre-
sente che la lottina C contiene gr. 850 di olio.
Controllare che I'astine di livello dello spio G sia
compresa fra le due linee rosse.

care o mono i seguenti orgoni:
- borretta guida del morseito porta ago.

aumentando progressivamente la velocitd da 1500 giri-
fino alla velocita di impiego.

fig.2

d) Montaggio e regolazione organi di cucitura

Nota: Le operozioni sotto descritte servono per effettuare la fasotura della macchina.

. Calibri di fasoturo occorrenti:

- S. ]704. 14 per |'operozione n. 3 (fig. 3)
- 5. 1708.00 per le operazioni del punto catenella
(figg. 5-6)

- sportello anteriore

- carter porto tensione

- cartfer superiore con spia d'olio

- carter laterale protezione movimento ago

- griffa anteriore

- carterino frontale copertura biello del movimento
punto catenella.

- Se la placca ago & montato esattomente |'ago o gli
aghi devono essere centrati nelle apposite feritoie
esistenti sullo placca d'ago stesso.

- Con-gli aghi a punito morto superiore, la distanza
punta ago piano placco deve essere di mm. 9,3 circa

- Per effettuare correzioni in altezza del morsetto
porta ago, agire sullo vite A e controllare con -cali-
bro S. 1704.14.
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A Montagaio spingi osolo por B.30.4 B.30.44 B.30.6 B.30.62.
- Fisswe sulla buse dalla macching lo spingi asola D
con e vini C, (fig. 4)
- Con 'ago inthbusso accostare 1o spings asola inmaods
che 1o puna del crocher netla sua corsa verso di-
stio stiori 1'ago.
- Moceme e viti £,
Nota: la punta dol crochet, nella sua corsa verso de-
stia deve passore cuca nella pante alta dell'incave
del'ago.

5 Fasatna cochet ponto catenetla. (fig. 6)

“Antilare 1o bussoling di fetmo Hsul gombo del cro
chet dal punto catenetlo.

- Intoduree quasto nel poria crochel @ bloccarlo leg-
qevmente con il grone brogola A

- Con Vapposiio coblbro n, S0 170800, contotlar: 'inclinazione del crochert (fig. 5)

- Bloceae la vite A,

- A ciochel 1oito o nistra, eali
co B Lo distanza deve essere diomm, 1,3 circa.

- Nel'esegorre quasta apetazione avere Paveertenzo di tenere feccontrico 13 con Meccentricits

ue la distanca o Mago e la punita del crachet ramie 'eccentri-

mssima rivolta verse 'olte lequemmente a desio.

- Bloccme Meccentiien bamite i grane bragola C.

- Allentare: leggermente it bullone 1D e lor sconere il porta crochet I sul sus pemo fino ad onenere
che la punto del crochet G entri nell'incave dell'ago con one distanza da cuesio diomm, 0,1-0,2.
- Bloccare Lo vite D,

fig.s

- Montare la placco d'ago e fare scendere 'ago in modo che la punta olirepassi il pione della placca.
- Spingere con leggera pressione I'ago verso 'operatore e proseguire nella discesa,

- In'quesio modo si controlla Ll"IP la punta dell'ago non passi davanti al crochet, mo tletta sempre
sul dorso dello siesso.

Nota: nel coso dello B.30.62 a due aghi, 'operuzione di losatura si esegue come spiegato sopra

facendo riferimento all'ago di sinistro.

6. Montaggio del coliello inferiore.
a) montaggio del coltello inferiore per B.30.6 B.30.62 (fig. 7)
- Inserire il coltello D nella suo sede.
- Il filo tagliente del coltello non deve sporgere dul piane della placca.
- Bloccare la vite A,
- Bloccare la bussolo L e lo rondella G con la vite F.
-.Assicurarsi che il porto coltello C scorra liberamente
indi regolarlo in'relazione all'altezza di costa desi-
derata.
- Stringere leggermente la vite N
- Dopo aver posizionato il coltello superiore a contat-
to con'l'inferiore, allentare la vite N. Lo molla M
con'il perno H crea la giusta pressione di contatfo
fra i due coltelli,
- Appoggiore il dito sulla vite A ed esercitore uno
leggerissima pressione bloccando o fondo la vite M.
- Tale pressione deve essere leggera per non'causare
un- forte attrito tra 1 due coltelli con conseguente
loro rinvenimento.
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- Montane Lo spingi asela P sul porta coliello e bloccanlo Leggenmente concla vite Q.
- Accostanlo all*ago inmado che ta punia del crochet nella sua corsa da sinistia o destra shion |'ano,

1) Montagaio el coltello inferiore per B, 30.0 (Fig. 8)

- Insevire il cobiello D nella sua sede.

=1 dilo saglienie del coliello non - deve sporaere dal
piono della placca.

- Blocaare la bussola 1L e larondella © con lo vite 2,

< Assicuansi che il pota coltello C scorva Liberamen-
te, indio regolarlo e elozione all'alerza di cosia
desiderata,

- Stringere leggemmente lo vite N,

< Dope aver posizionato il coltello superiore a con-
tatto con interiore, allentare o vite N, la molla M
con il peme FLoaea o givsto pressione di contatio
wa i due colielli,

- Tenendo il porta colicllo Com legagera pressione conna il cobtello superiors, bloccare o londo la
vite M,

- Tale pressione deve vosere leqagera per non-cavsare un forde attiito tra i odue colielli con conse-

quente lwo rinvenimento.
- Momtare lo spingi asola P sul poria coltello @ bloccanlo leggermente concla vite O,

- Accostarlo all'ugo inmodo che la ponta del arochet nello suo corsa clcx sinistra a destra sfiori 'ago,
- Bloccare o fonda lo spingi usola contla vite Q.

7. Montaggio ¢ reqolaione giifle (figg. 9 - 10)

- Toglieie lo piostia in plexiglass sottostante il piono
di lavoro.

- Montare lo griffa posteriore D (fig. 9) e appoiare
le slitte poria gnilfa,

- Introdurie  un' cocciavite piccolo attraverso i fori
filettati della slitto e avvitare 1y vite I non a fondo
raomite "intaglio praticato sully punta.

- Montare lo griffa anteriore differenziale I con-la
vite G senza bloccarla (fig. 10)

- Allentare la vite A.

- Regolare I'inclinozione delle griffe ruotando 'ec-
centrico B.

- | denti delle. griffe, sporgendo dalla placco d'ago,
dovranno risultore perfettamente paralleli al piono
della stessa.

- Con'lé griffe tutte in-alto la distanza tra i denti
delle stesse ed il piono della placca misurata sul
davanti della griffa differenziale deve essere di
mm. 1,3.

- Bloccare le viti F, Ged A,

1
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8. Traspono (fig. 11)
Nota: e mocchine illustiate nel presente mansale vengone tomite con il rasporto gia regoloto per
le prestaziont cui le macchine sono destinate. Por eventoali variaziont del asporto, si procede
el modo seguonte;
Anallomenio del taspario diltarenziale:
- Allerewe il dado 13 conla chiave A incdotozione @ pottare il pemo Q che comando Ta slitio della
w illa posteriore tulo inalto,
- Bloccare il doco 13; abbassare la teva 1 contro il lermo e bloccare o mane il pomolo R.
Azionamento del nasponio ditlerenziale fino a vapporto 201,
= Allentene il dalo 13
- Recisteare il pere Q torto mealio
Bloceare il dacdo 13
Fontane: Lo leva M contro il lermo G.
Azionamento del nasporto ditlerenciale Tino o ropporto 3,5: 1.
Allentare il dado 13
Regichare il peme Q totto incbasse
Boccme il dodo 13
Fortone Lo leva L contro il Termn G,
Azicnon nto del nasporto chllerenziole tine o vapporto 4: 1.
Alzare ol maszimo il corsore C el senome §
Agine - ome al porte 3
Fiannt 1 leva st pud attenere o vanozione del rappornio dilferenziole o macching inmoto.
Acioname nto del naspento dillerenziole neqgative
- Allentare al dado 3
Iegiohc il pome Q totto inalio
Pentore ol consene C ot in basso.

T

fig. n -

9. Montaggio del colicllo superiore ( fig. 12)

- Montare il coliello superiore C nello sede della placchetta A e fissarlo tramite lo vite B ed il bloc-
chetio D.

- toghente del coltello C, quonde lo stesso V tutto i basso, deve trovarsi 2 mm. 0,8 sotto il ta-
gliente del colielle inferiore .

- Per questa regolazione spostare il coliello C nells suu sede inclinata e lo placchetto A sul corpo
del porta coliello superiore F .

- Bloceare la vite B e lo vite F ed assicurarsi che il coltello superiore, quando si frovo tutto in bas-
so, non tocchi lo spingi asola.

= Moniare 1| cartering G e bloccarlo con la vite H.

fig.i2
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) Bloccaggio e regolazione leva porta piedino (fig. 13)
Inhilare ol permo a leva I nelta bussola € solla goale & incermicrata lo leva D.
Inbdare nel pemae L arondello Hche ha onediameno estemo pio piccole di quello della coneetla €
Intadune il pema I consdo condella Fonellfapposito foro della base,
Intdene 1a rondella G, 1o leva A e o molla I sul peono 1
Infirlare sul perno L M'onello elastico F
- Regolare la Teva A inmaodo di eliminare il gioco assiale del pemo |
- Stringere leggenmente la vite B,
Snestare To leva D nella lorcello di guida con ago otio i alio,
- Collegae o leva A con 1'asta del pedale alza piedine,

fig.13

- Premendo 1] pedale, prima di agire sulla leva D, deve fare una piccola corsa a vuoto.

- Regolare la vite posta nello base sotlo la leva A offinché questa posso far olzore il piedino olla
posizione volula.

- Controllare che il crochet superiore, nella sua traiettoria, nen tocchi la linguetta del piedino quando
il piedino stesso & tutto in-ollo. Una sicurezza maggiore per ovviare all'inconveniente dello even-
tuale interferenza tra crochet superiore e linguetta del piedino & data dolla regolazione della ron-
della eccentrica M posta sotto la leva D ed applicata al carter laterale.

- Bloccare la vite B:

f) Regolazione dello sportello anteriore (fig. 14

- Tale regolozione va fatta a sportello chiuso.

- La parte mobile C non'deve interferire con lo sping
asola e conil porta coltello inferiore.

- Allentare il dodo A.

- Per spostomenti dello sportello verso sinistra o
destra, manovrare la vite B.

- Bloccare il dado A.

fig.14

g) Regolazione tenditore ago

- Nella confezione di tessuti molto duri, regolore
il tenditore ago 270-274/2 spostandolo in avonti
e cioé verso |'operatrice.

h) Regolazione camma tendifilo (fig-. 15)

- Allentare leggermente le due viti dello comma.

- Fare girore il volantino della macching in senso di
marcio.

- Prima che l'ogo giungo al punto morto superiore,
il profilo pit alto dello camma deve iniziare a ten:
dere il filo del crochet.

- Bloccare le due viti della camma tendifilo.
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il. IMPIEGO

a) Infilatura -

fig. 16

14
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fig.17
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. Allentare v ez

CEsone Vago.
1 -
. Montare 1'ago nuove.

Lo scalio pazsagaio crocher deve esasere vollo verso

Sertare o vite sena age lacendo attensione o non

2 Monceccedere nel sernaqggio.

0.

b) Cambio ago (fig. 18)

. Spegnera il mowre,
CPramere sul pedale che aziona il motore alto scopo di assicorarse che la macching sio asseluma

mante ferma,
Portare

ali aghi al punto mono superiore.

L Abbassare o londo la leverta B,

CRimuvovere il piedine dalle soo posizione i lavoro
. Allentare dv mezzo giro la vite sena ugln con caccia
vile,

s giro o vite serra agha concchiove

csogonale 297746,

il solva age, coe verso intene della macching,
Impicgando 1o pined i dotazione, assicoema che
Pago pogar sul fondo del Toaro,

. . L}
variore il posioonamento dell'ago.

c) Posizionamento e regolazione pressione del piedino (fig. 18)

L Conttollone ] posiaonamento conetlo del piedino.

o deve possane g o shitta del predine e o linguetia,

L Per a reqolosione del predine allentne la vite T

. Centtne 1l piedine nella quista posicione e bloccare lo vite 0

CPor aumentore o diminuire 1o pressione del piedino, allentare la vite G o mezzo chiave 633-742 e

e sul pomolo A
Bloccoe o pomalo A con 1o vile G medionte lo chiave 633-742.

d) Regolazione delle tensioni

. Stringere le tonsioni quel tanta da permettere la regolare formazione del punto.
. Non eccedere moi nel serroggro.

e) Variazione lunghezza punto (fig. 11)

. Togliere il tappo o vite T sulla piasira in plexiglass.

. Allentare lo vite L che blocca I'eccentrico

. Azionare la vite O dell'allungapunto. Ruotando a destra si occorcia 1l punto, a sinistra si allunga.
. Bloccare lo vite L

Rimontare il tappo a vite T.

f) Variazione altezza costa.

Lo costo pud essere variato in altezza entro limiti molto ridotti, oltre i quali & necessario sostituire
la placca d'ogo.

Per variare la costa entro detti limit/ bisogna:

Sbloccare la vite N del porta coltello inferiore (figg. 7 - 8)

Sbloccare la vite F (fig. 12)

Spingere verso destra o verso sinistro il supporto A del coltello superiore (fig. 12) per ottenere 1'al-
tezzo di costo voluta.

Bloccare la vite F (fig. 12)

La registrazione del porta coltello inferiore verrd eseguita secondo le 1struzionr del paragrafo d-6.
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g) Anomalie dovute a impropria conduzione della macchina

N. INCONVENIENT! CAUSE PROBABILI

1 Punto irregolare Fensioni mal reqolate
Fendifilt mal regolati
Intilotura sbagliota
Filani non calibrat

2 Trasporto e shanda- Pressione del predine insofticiente

mento tessuto - Griffe nal regolote inaltezca ed inclinazion
Coltelli da offilae

- Difterenziole mal reqalato

3 Salto del punto - Crochet mal regolato rispetio all'ago con
consequente spuntatura crochet

Crochet troppo distante all'incrocio

- Crochet troppo vicino all'incrocio con
consequente spuntatura

Spingi asola troppo staccato dall'ago
Ago mal pesizionato

4 Rottura filo - Tensione troppo serrata
- Filo avvolio irregolarmente sulla bobina

5 Rottura ago - Ago storto
- Ago mal montato

6 Bucatura del tessuto - Ago spuntato
Ago di finezza non appropriata alla placca
Ago con ‘punta non adatta

Viti di unione base-bacinelloc non serrate
a fondo

- Tappo bacinella non serrato a fondo

- Guarnizione bacinella mal sistemata

7 Perdita olio

8 Mancanza di lubrificazione | - Livello olio troppo basso

- Errato montoggio cinghia

- Tubetto superiore intasato

- Filtro pompa lubrificazione intasoto
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CODS =

PN -

L Affilare 1 coltelh servendosi di affilatrice «Rimoldin ed usando "apposito blocchetto che garantisce

ll. MANUTENZIONE

a) Ogni giomo
Pulie sommariamente hitte gyh organs della macching che concotrono al tiasporio ed alle formazione

del punta.

b) Ogni settimana

Toglicte la placca d'ago o pulue le gnlte, 11 salva agoe, lo spingr asola el il crochet
Aptie o sportello antenore @ pulire accmatamente ! vano antericre,

CPolie Mitermo del canter contenente 1| groppo movimento ago.

c) Ogni tre mesi

Lavare 1] serbatoio dell'olio con bensmna
Lovare i Liltey della pompa conbenzma.
Sotliane serbatoio e {ilno con o compressa
Sostinnre I'oho.

d) Affilatura coltelli

I"ingolo esatto di affilaura. Questo blocchetio & fornro o richiesta.

@) Norme per I'eventuale smontaggio dell'albero a bocciolo

Attrerzi necessari fornii solo a richiesta
Pinze modello S. 0560/ 00

Pinze modello S. 0459/00

Estrattore modello S. 0416/ 00.

IMPORTANTE

* Rimontore le flange G e T col foro di lubrificazione verso il basso

- Losciare ogni vite di bloccaggio del coppello di biella nel proprio foro.

- Le bielle J.ed L sono distinguibili una doll'altro mediante 1l numero 2 inciso sul prono dello testa
di biella L e tre linee sul piano dello biella J.

- Il posizionamento del cappello di biella & determinato da una incisione praticota tanto sul cappello
quanto sul corpo della biella.

- I.e due incisiont devono trovars: dolla stesso porte.

- Lo posizione di montaggio della bielle N & data dal numer « di disegno che deve risultare dalla
parte del volantino.

- Osservare attentomente |'ordine di montaggio delle molle 3 tozza.
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SEQUENZA DELLE OPERAZIONI (fig. 19)

1. Siaccare la baciella datia base

2. Togliae la vile Z.

3. Smentcne 1a piasho delia camma tendildo H.
4. Togliere la vite M e fa camma tendilvlo T
5. Toohiers o Hongio G,

A, Allentare te due viti del)'eccentrico.

7. Rimuewvere il coscinetto o sleve A e la randalia 13,
8. Spostoe verso destia Peccentiico C e la biella R.
9. Spostare verso destra fo biehto 1=
10, Allentare fe due viti e rimovere 'eccentrico | dello tielta 1.
1, Rimvevere la Hangia dell*cecentiico C.
12, Toghere i coppelli detle vielle M, O, .
13. Togliere il coperchio Y del volantine,
LA, Allentore Ja vite esagonole X,
15, Togliere loondeiio W,
16, atane i volantine V.
17. Rimuovere lo Hangia 1.
18. Shitare it distonziale U,
19. Rimvovere le molie a taz:a S,
). Esherre anchlo elastico P servendosi della pinza S, 0459.00 spostondo leggermente 'albero
varso destro,
21, Smontare i selori K e Q
22, Fstane albero,

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




CATALOGO
PEZZI RICAMBIO
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l. NORME DI CONSULTAZIONE

a) Presentazione

L cotalogo pezzi di ncambio & costiluno da tna serie di tavole illustranti i vori orgaN O YrupP
costiluznti o mocching base e le sve soltoclassi: queste sone tle derivate dalla classe Lase,
2. Onde acilitare la consultazione del cataloge, 'indice delle 1avole riporia ilustiata la posizione
di ogni groppo i seno allo macching., '
31 grappi di vaslamazione della macching hose e delle sue. sottoclassi sone illustran in-tavole

Sillg’]t‘vll’.‘.

4. Su ogni 1avola, & vari panticolari component 'assieme illusiiato sone contrassegnoli do un numeno,
Lgruppr assieme i cin componenti non possono essere lormili separalt, sone contiassegnati da lerters
moivscole dell*alfabeto. | particolan connassegnali do wmomeno con'asterisco non-sone i normerle

e lomiti i casa v esigenze paticolari di cucitura,

dotazione delle macchine ¢ possono
I cataloge & corredato da untindice generale sul quule & ripotiato i progressione il nomero d dise-
ano di tolti i particolari componenti le macchine ed il avmero della tavola sulla quate 1ali clamant

-

sono 1 Hustrs,
6. Nelle 1avole, e sigle che idemilicono le sottoclassi, sono stampate in-alio a desta inneretio, D
lioneo o 1oli sigle, tro parentest, ¢ riponato |l nomero dallo quale by sotiaclasse deriva.

b) Norme

I. Se si conosce 1l numero di disegno del particolare, 1o wun poniione & immediatamente indivicduota
attraverso la consultazione dell indice generale.

. Qualora non-si conoscano 1 numeri di disegno di un particale, me se ne conosca soltanto 1o posi-
done approssimata in seno alla macching, attiaverso la consultasione dell' ice illustiato delle
tavole ¢ lacile individuire lo pogina relativa,

~

Il. PROCEDURE D! ORDINAZIONE

a) Per tutti i particolari

Onde garantirsi un tempestivo invio dei pezzi di ricambio occorrenti, & assolutamente necessario
aitenersi scrupolosamente alle norme seguent

1. Indicare il numero di matricolo della macchina.

2. Indicare il numero di dizegne der particolor richiesti.

3. Scrivere per esteso la denominazione del particolre stesso.

4. La quantita,

IMPORTANTE

Lo Societd Rimoldi desidera poter analizzare quolsias: caso di rottura, usura o anomalia riscontrata
sui pezzi di suo produzione. Per tale ragione si prega di provvedere all'invio di tali pezzi, unitamen- ‘
te oll'ordine dei ricambi.

b) Per gli aghi

1. Sulle macchine illustrate in questo manuale s1 debbono montare oghi diritri sistema RIM. 27.

2. Il sistema dell'ago e la finezzo sono marcati sul codolo dell'ago.

3. Lo finezza indico il diametro medio espresso incentesim di millimetro colcolato sulla lama dell'ago.

4. Il sistema e lo finezza sono stampati anche sulle buste degli aghi RIMOLDI.

5. Si raccomanda, nel passare le ordinczioni, di precisare sempre chigramente il sistema e lo finezza
dell'ago desiderato (ad esempio: n. 100 aghi finezza 90 sistemo RIM. 27)

6. In caso di dubbio si unisca sempre oll'ordinazione un ago compione o una bustina vuata del tipo

di ago desiderato. .
7. Per cuciture su materioh elasticy od elosticizzati esistono aghi con punta e palla classificatr SKU.

23
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INDICE DELLE TAVOLE

TAv. 1 {:\-P”'
BUSSOLE - PASSAFILI e e
SPINE - FORZATI é‘t (,%3%'? “)
NELLA BASE Ol

i

e

TAV. 2

ALBERO PRINCIPALE
CON BIELLE

TAV. 3

GRUPPO
DIFFERENZIALE

TAV. 4

ALBERI E BIELLE
COMANDO CROCHET

TAV. 5

GRUPPO MOVIMENTO
BARRA D’AGO

TAV. 6

GRUPPO COLTELLI
SUPERIORE

ED INFERIORE
TAv. 7
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MOVIMENTO
ALZA PIEDINO -
PLACCA D'AGO

TAV. 8

COPERCHI

PIANO Di LAVORO

TAV. 9

a
]
TAV. 10 — .:"‘}’ 5:. 0‘9
PASSAFILI oS E
E TENDIFILI e
¥
TAV. 11
GUIDA E ) _
PORTA-ROTOLO (S
1
/
TAV. 12 X
Y Fha'a g

BACINELLA
E POMPA OLIO

PIASTRA SUPPORTO

MACCHINA
E GINOCCHIELLO

TAV. 13

PORTA-BOBINE
E PEDALINA

TAV. 14
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TAav 15 —_— e P
= o
ACCESSORI ——
St {'
Tav. 16
CLASSE B.30-0
Tav.17
CLASSE B.30-4
1Av. 18
CLASSE B.30-6
TAV. 19
CLASSE B.30-44
tav. 20

CLASSE B.30-62
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i DISEaN DENOMINAZIONE s ie DISEGNOG DENOMINAZIONE g
1] 29.17-016 bunsoln per perno per 30.0 30.62[ 1 J14 | 290- 357 bussola filettata 1
270-016 bussolo per perno per 30.6 115 | 290- 354 bussolas posteriare 1
2| 270-097 1 bussola per porta coltello sup. 1§16 | PM. 290- 315 tegolino con bussola anter. 1
3] 270-058, 1 bussols poster.per perno 1417 |001-E-18 vite fissa tegolo 2
4} 270-057,1 bussola anter.per perno 118 | 290- 396 tubetto per stoppino 1
5] 300-022 tappo 2419 | 270 264 guidefilo per aghi 1
6] 270-643 spia per livello olio 1 J20 j 300n-002 bose della macchina per 30,0 1
7] 270-644 bussolo guidn gallegpionte 1 306-€02 base della macch.per 30.6 3062 1
8| 270-912 spinctta di fermo 1§21 } 270-066."1 toppo ) 2
9] 270-044, 2 bussola per perno differenziale 1§22 | 300-921 toppo per foro bussola oscill. ] 1
10y 270-042, 3 bussoln destra per differ. 1823 | G.300-002 base completa per 30.0 1
t1] 27n-642 spina 3 G. 306-002 base completa per 30.6 1
12{ 290-351 bussolan per perno con forceila 1 G.30.62-002 base completn per 30.62 1
13} 290-416 toppo per foro 1
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RIF DISEGNO DENOMINAZIONE g i otsesiic DENOMINAZIONE §
1§ PM.300-00 nlbero principole compl. 1813 fO10-H-13,7 vite per bielln 4
Al 270-012 2 albero comando porta age 114 | 270-975 vite per manicotti 2
B | 270-116 2 biella comondo coltellin sup. 1 15 |004-E-7 vite fissa cavallotto 1
C | 270-061 2 biella comando crochet 1§16 | 092 D-15 stoppino per alb.princip. 2
17 | 270-615 custodiu per olio 1
E | 270-059, 1 monicotto per biella 1 8 | 280-010, 1 bussolo intermediu per albero 1
F | 270-009 2 albero principrele 1§19 | 074-A-12 rondelln per differ. 1
G {270-"07 cuscinetto n sfere destro 2 J20 | 290- 3081 camma tendifilo }
2] 270-704 anello Seeger per cusc.destro 1§21 1 073-M- 10 rondella per albero princ. 1
3 { 270-705 moiln o tozza 4 122 | 290-307 perno portn comma 2
4} 270-620 flongis per lato destro 1§23 | 290-9.8 vite fissa buss, intermedin 1
51 270-614 distanz.destro per oalbero princ. | 1§24 [0)17-C-4,5 vite fissn spinette 2
6| 270-008 1 volantino 1 25 JO01-E-10 vite per flangia lato destro 3
71270-612/1 rondella con guida per alb.princ,] 1§26 1010-Dr11,5 vite per biella com.crochet 4
8 | 270-981 vite fissa volontino 1 H]270-613 distanziale per cuscinett: 1
9 | 2R0-60% coperchio per volantino 1§ L |270-709 cuscinetto a sfere sinistro 1
10 | 270-610 perno per volantino 1§29 | 270-062 cavallotto per bielln ]
11 270-617 ) srttore di bilanciamento 2430 | 017-C-3 vite fissa camna 2
12 | 270-9vD vite per settore dit bilanciam. 4 §J31 | PM. 270-059, 1 manicotto con. bielln com.crochet] 1

N.B.

I cuscinetti con riferimento G
POE3ONO esserc forniti come ri-
combi staccati, ma nell’'ordina-
zione bisogna nssolutomente 1n-
dicare 1l numero dy sclezione
contrassegnoto in numeri romani
sulla corona esterna dei cusci-
neity stesss,

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




N . N *

wre|  oistono DENGMINAZIONE g RIF DISEGNO DENOMINAZIONE g
1 | PM, 270-049 accoppiamento slitte del diff. 1§37} 064-F-5 rondella sctt. 1
2 j028-A-5 vite fissa rondella J §38| 370-992 vite per settore del diff. 2
3 | 270-977 vite fissa griffon sussidioria 1339 270- 287 1 scttore sup.limite corsa diff. 1
4 1270-640"1 squadrettn di guida per diff. 1440 073-A-8 rondello per pesno com.differ. |2
5 |092-E-1 stoppino 4§41 PM. 270-562, 1 leva com.differ.completo 1
6 |270-937 vite fissa perno del differ. 1 §42)] 270-288, 1 settore infer: 1
7 |003-A-4,5 vite per slittn eccentrico 1 ¥43] 270-567 settore con indice di regolaz. |1
8 |270-611,1 blocchetto scorr.per slitte 1§44} 065-D-6 rondella per pomolo ]
9 |270-979 vite fissa piunto 145 370-568 pomolo per blocc.leva com.diff.] 1
10 [070-M-4,5 rondel Lo per giunt: del differ. 2446]| 270-702 anello elastico 1
11 | 270-038 busselina per slitto del diff. P 3471 290-703 gabbietta a rulli 1
12 14030, 06 fascetta 2§48 290-037 biella com.differ. 1
13 {007-C-11 vite per fascettan 2349 270-984 vite per leva diff. 1
14 | 270-048 giunto per slitta 1§50} 070-8-3 rondella per levo diff. 1
15 j073.C-8 rondelln per pe.no poster. 1Es1] 017-¢-4,58 vite fissn spinettn 1
16 ) 270- 0541 perno per settore Tgsa2l 009-P- 5 vite fisss pisstrina del cur. 2
17 |071-M-5,5 rendel ln sett. 1853 270-045, ) levn per settore del diff. 1
18 }270-047, 2 settore ancrem rapp.differenz. 1 §sq) 270-033 giunto per slitta del diff. 1
19 | 070-F-4 rondella per perno raopp.differ. TEss| 270-980 vite fissa giunto del diff. 1
20 {057-G-4 dado per perno 270-0541 1456 270-034 bussolina per slitta 1
21 | 270-975 vite per scttore 1§57| 005-L.11 vite per squodretta 2
22 | 270-039 perno ecc.de! differ. 1§ sg{ 270-9u7 vite per leva comidiffer. 1
23 |092-D- 14 stoppina per peino ecc. 1§ 59] 270-566.1 leva com. scttore del diff. 1
24 |071-H-5 rondella per perno differ. 1Ya0] 270-641, 1 squadridi guida 1
2 270-036, 1 blocchetto scorrevole 1Re61| 270-958 vite fissa griffn princip. 1
26 | 270-935 rondella di spallamento 1§62] 290-715 rondella slitta 1
27 |026-C-7 vite per rondella 14 63] 092-D-16 stoppino per giunto 2
25 |PM. 270-038.'1 settore per cursore I 8§64 270- 249 carterinno protez.porta colt. 1
A |270-046,1 cursore per differ. 1 865) 270-250 ) protez.in gomma per griffe 1
B | 270-038 settore del differenziale 1R 664 270-251, 1 squadretts fissa 1
29 {270-040 ottacco per biella 1867 004-L-7 vite [issaggio protez. 3
30 |270-03) spina per attacco forcella 1 68| PM. 200-732 corpo e slitta dell'ecce. reg. 1
31 1092-D-6 stoppino per spinotto 1| c| 290-733 slitta dell'ecccentrico 1
32 |092-D-12 stoppino per perno 1§ p{ 290-732 corpo dell ‘cecentrico regolab, |1
33 | 270-041 perno posteriore del differ. 1§69} 290-734 vite regolazione 1
34 | 25D0-471 vite per ottacco 1R70f 270-032, 1 pinstrinn pes cursore diff. 1
35 |017-E-8 vite fisss eccentr 2

36 | 039-H-9 vite per settore. com.differ. 1
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i it DENOMINAZIONE § RIF BISEGNO PENOMINAZIONS ;
1] 092-D-16 stoppirn per perne crochet 23191 290-2360 perno con forcellan 1
2| O73-N 1D rondelln per perno com.crochet 1§20} G. 290, 361 alberino con corona 1
3] 270-069 perno comando crochet 1 21 290-716 rondella 1
4} 300-068 attaceo comando rotaz.crochet 1322 297-362 spine eccentrica 1
5| 270-974, 1 vite fissa cr.per 300 306 2062 2§ 23] 290-022 spina per attacco forcella 1
6| 290- 298 attncco per biella 1 f24] 072-H-6 rondelln per perno eccentrice 2
7] 290-312 biells comando crochet 1 §25] 072-C-6 rondella per vite bloccaggio 1
81 PM. 290-313 bielln comando rotula sferica 1§26 059-G-6 dado per porta crochet 1
91 290-363 spino cilindrica 1§27 290-700 anello elastico 1
04 290-412 molla o tozra 14281 290-944 grano 2
11] 290-923 vite fissa eccentrico 1 §29) 290-124 vite bloccaggin portn crochet 1
12] 290 954 rondella flottante 1 30| G.300-068, i | gruppo comando rotaz.vrochet 1
13| PM 290-071 porta crochet per 30 0 131} 017-C-4,5 vite fissa spinotto 1
PM. 306-071 porta crochet per 30,6 14321 290-703 gabbictta a rullj 1
PM.30.62-071 [porta crochet per 30,62 1§33] 028-A-5 vite fissa rondella 2
141 297-055 eccentriveo crochet 1 |34 270-975/) vite per manicotti 1
18] 297- 21 biissol ina distonziale crochet 1 f35] 092-pD-11 stoppino 1
16 290-071 porta crochet 1 | 36| 290-99) vite per biella 2
17| 290-352 bussola con taglio 1§37 270-974 vite fissa crochet per 30,62 1

181 290- 356 mello registro 1
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RIF DISEGNO DENOMINAZIONE ; RIE DISEGNO DENOMINAZIONE §
1| PM. 2917- 138 perno per leva pe: 30,6 ¢ 30,62 1§21 | G.300-025 gruppo buarra ngo con morsetto

PM. 270-138 1 perno pes leva per 30.6 1 per macchina 30.0 1
2| PM.270-137 1 leva a forcella 1 G.2777-025 tdem c.s. per macch. 30.6 1
3] 2917-132 bussola per levu 30.0 e 30,62 1 G.2917-025 idem ¢.s. per macch. 30,62 1

270- 132 bussela per leva per 30.6 1§ Af300-020 morsetto p.ago per 30,0 1
41 270-728 vite fisso bussola 1 27.77-020 morsetto p.ago per 30.6 1
5| 290-027 anello per perno 1 29.17-020 morsetto p.ago per 30,62 1
6] 270-9233 dndo per perno gpuida 1§ B| 297-025, 1 barra ago per 30.0 e 30,62 1
71 270-713 rosettn elastica 1 290-025, 1 barra ago per 30.6 1
B 270-006, 1 albero comando leva p.slittao 1§22 | RIM, 27 ago 1
91 073-F-9 rondella per albero suprriore 2§23 | 290-9449 vite per morsetto per 300 306 1
10| 270-729 foscettn per albern super, 2 290-944 vite per morsetto per 30,62 2
11| p07-C-11 vite per foscettn 2824 | 270-130 spinettn per morsetto 1
12) 270-007 1 nttoceo per albern 1§28 | PY2-B-1 stoppino per spinetta 2
13| 270-97s8 1 vite per attacvo 1§26 | 016- A-2 5 vite per spina 2
14 270-134 spinotto per attacen 1427 1 2701358 leva comando slitto 1
15] 092 D-6 stoppino per spinotte 1§28 § NY2-5- 5 stoppino per spinotto 1
16| 071-E-§ rondella per albero supes. 129 270-133 spino per leva forcella 1
17| 001-G- 10 vite per rondelln 1§30 1 017-Cc-3,5 grano fissa leva 1
18] 270-708 cuscinetto pe. albero supei. 1§31 | 005- M7 vite per albero super. 1
19| 250-708 gabbietta rulli 1§32 270-131 rondella di rasumento 1

250-708, 1 gabbietta rull: sole a rvichiesta| 1§33 [ 092-D-11 stoppino per perno 1
20| 016-B-2,5 vite fissa spina 1§34 | 092-A-10 stoppino 1

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B.30-0

————— o

N 5 - f N N
RiF DISEGNO DENOMINATIONE 3 RIF DISEGNO RENDMINATIONE 5
1] 270-102 perno per portas colt.super. 1 §19 {300-i04 porta coltello inferiore 1
2| 270-096.°1 porta coltello super. 1 J20 } 300- 105 chiavetta per coltello inf. 1
3| 300-112) coltello superiore 1 §21 | 300-113 coltello inferiore 1
4] 300-110 spingi asolon 1 §22 | 270- 100 molla per coltello inferiore 1
5( 300-111 carterino per colt. sup. 1 §23 1 270- 1n5 puntalino per porto colt. infer.d 1
6| 300-987 vite fissn coltello super. 1 §24 |003-L-12 vite fissa ports colt. 1
7 { 300-0991 placchetta porta coltello 1 25 } 270- 101 bussola guida supp. 1
8 | 300-1031 nasello fissa coltello 1 §26 [ 070-F-4 rondella per buss. 1
9]073-F-9 rondells per porta coltello sup. |1 J27 | 270-877 vite per coltello infer. 1
10| 270.719 fascetta per porta coltello =up. 1 f§28 | 039-A-6 vite 1
11} 007-C-11 vite per fascetta 1 29 |oo1-C-5,5 vite fFisso spingi nsola 1
12 270-108 spinetta per attacco forcella 1 §30 | 005-D-5 vite fissa carterino 1
13| 300-09& attacco a forcella per B.30.0 1 §31 | AS. 297-403 guidn ribalt.solo a richiesta 1
14 | 092-C-2 stoppino per spinctta 2 §32 | 039-R-8,5 vite solo a rich.(sost.270-730) 1
15 1 092-D-9 stoppino per porta coltello 1°433 | 270-097, ) bussolu 1
16 | 250-471 vite per leva del crochet 1 §34 [G.300-104 porta coltello infer. i
17 | 02B-B-5 vite fissa piastrina <+ k35 | 300- 976 grano 1
18 { 300-120 plastrina 1 836 | G. 300-096 gruppo porta coltello sup. 1
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RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g RIF DISEGNO DENOMINAZIONE é
1 | 270-102 perno pes porta colt.super. 1§19 | PM. 306- 104 porta coltello inferiare 1
2 | 306-096 porta coltello super. 1 §J20 | 306- 105 perno porta coltelln infer. 1
3 127.77-1121 coltello super.senza dentoturs 1021 ]306-113 coltello inferinre 1
4 |306- 107 spingi asola 1 4§22 | 270-100 molln per coliello inferiore 1
5 |028-D-8 vite 1§23 ]270-1G6 puntalino per porta colt.anfer. 1
6 | 306-987 vite fisso coltello super. 1§24 f003-L-12 vite fi1ssn porta colt.infer. 1
7 ]306-099 placchetta porta colt.super. 10425 ] 270- 101 bussola guida supp.colt. nfer. 1
8 | 270-1n3 nasello fissa coltello sup. 1426 |070-F-4 rondella per buss.colt. infer. 1
9 |uv33-F-0 rondella per porta colt. super. 1 §27 | 270-R77 vite per coltello infer 1
10 | 270-719 fascetto per porta colt. super. 1 §28 [02E-B-8 vite per colt,super. 1
11 Jo07-C-11 vite per fascetta 1029 |039-A-6 vite fissa spingi asola 2
12 { 270- 108 spinctta per attocco forcella 1§30 129.17-110 spingi asola per 30.62 1
13 | 270-098 ottacco a forcellan 1

14 | 002.C-2 stoppino per spinetto 2

15 | 092-D-© stoppinuv per porta coltello 1§33 ]270-097.1 bussola 1
16 | 250-471 vite per leva del crochet 1§34 | G. 306- 104 porta coltello inferiore 1
17 | 007-P- 10 vite fisso coltello infer 1 135 | 004-F-4 vite per spingi asola per 30.62 |1
18 ] 071-D-5 rondella 1§40 |G 30c-096 RrTuppo porta coltello cup ]
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RIF DISEGNO DENOMINAZIONE é RIF DISEGNO DENOMINAZIONE g
11 270-077 spina per levo portn piedino 1§14 092.D_11 stoppino per perno 1
24 29.17-081 perno per leva alza piedine 1015 ) 270-073 tubetto di protezione 1
3] 270,083 bussola per leva aprib. 1§t6 | PM. 2917-081 |perno completo 1
41072-L-7 rondells onteriore per perno 1§17 | 270- 188 piastrino taglia catenella 1
5f0722-F-7 rondella posteriore per perno 1§18 001-A-4,3 vite fiasa pianstrina 2
6| 270-087, 1 levo alza piedino 1§19 297.189 vite a collare per filtr.molla |1
7 | 270-985 vite per levo alza piedino 1§20} 297.190 molls premi piedino per 30.0 1
B | 270-089/1 molla per levo alza piedino 1421)] G. 2917:0761 | gruppo leva opribile per mac-
9] 270-714 disco Ideal per perno nlza pied. 1 chine 30.0 e 30.62 1
10| 270-701 nnello elastico ! 1 G.297-076 gruppo leva aprib.pe: 30.6 1
11] 297-076 leva apribile porta piedino 1§22 2701P-403, | {vite per squadr.per 30.6 1
12} 270-085/1 perno per regolaz.leva 1 2701-P-403 vite per squadr.per 30.62 1
13§ 270-091 ghieru per bussols di regolaz. 1§23) 291-8B-1861 squadretta di1 fermo per 30.6 e
30.62 1
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Kol or i DENOMINAZIONE £ Lo oistano DENOMINAZIONE §

3
11PM2917-208/1 corter lot.con buss.per 300 3062{1 §37]{054-D-4 dndo per vite di fermo 1
PM. 270- 208/ 2 carter lat.con buss.per 30.6 1 §38§270-226 vite di fermo 1
2{007-H. 25 vite per caorter superiore 1 [39|PM.270-242 2{piastrao complete di fileri 1
3| PM. 300-205,2 | cappel.con buss.per 30.¢ ¢ 30.6 |1 §40)028-F- 10 vite per piustra inferiore 4
PM. 30.6%- 205 cappe'.con buss.per 30.62 1 41]270- 212 molla per chiusura pisno lav. 1
41270-241/2 cupolinan di spiu per olio 1 f42{001-D-6 vite fissa molla 1
51270-965."2 guarnizione per cupolineg 1 {43|001-D-4,5 vite fissn mollan 1
6270-983 vite per fissaggio cappello 1 f44]270_718 anello per perno 1
7 |PM. 300- 218 cerniera con tub.per 30.0 1 {45([017-E-4,5 vite per anello 2
PM. 290- 218 cerniera con tub.per 30.6 30.62 |1 461270-030. tappo ¢i chiusura 1
8|007-R-7,5 vite per fiss,piastro cupolina 7 §47]290-973 vite fissa macchina i
9 |PM. 270-245/2 piastra con bussola per cupolinu|l |48 270-71s§ grano fissa pomolo 270-993 1
10 {270-24¢ guarnizione per pinstra 1 §49)1270-129 coperchietto per perno guida 1
11]270-093 ponolo per regolazione molle 1 1501270-731,1 tappo di chiusura 2
121032-F-9,5 vite per rondella eccentrico 1 p51§270-231 guarpizione per carterino 1
13|605-412 rondella eccentrica 1 §52]01205, 0 vite fisss sportello anter. 3
141270-094 leva blocea predino 1 §531270-913 spinetta per sportello anter. 1
151270-701 anello elastico 1 §541270-2.4 vite di fermo corter later. 1
16 |270-086 mollo per tirante shlocca pied. |1 J55|057-EF-4 dado per vite di fermo 1
171270-078 spinn prr Jeva sblocca piedino 1 |56(005.-M-10 vite per flongin lato sinistro | 3
18}27.01-P-092 molls premi piedino 1 |57}290-619 flongin per lnto finistro 1
19}270-:993 vite di fermo per alza pied. 1 §58]270-624 guarniz.per dischi di chiusura | I
20 |270-995 vite fisso carter super. 2 §59(270-623, 1 disco di chiusura foro ulb. 1
21]270-06¢, 1 toppo posteriore per bhuss. 1 |60 0G0OS-E-13 vite per disco chiusura 2
22)026-C-12 vite fissa carter porn olin 1 611G.300-216 sport.anter.comp.per 30,0 1
2310206-E- 10 vite fissu tassello per base 1 G.306-216 sport.anter.comp.per 30.6 3052 {1
24|026-C-7 vite fissn carter paia alio 1 f621633-918 tappo per cappello 2
251300- 247 carter parn olio 1 63]270-974, 1 vite 1
26 |PM. 270-095 barra di allincamento piedino 1 J641290-203 guornizione carterino 1
27{270-090 tironte blocca piedino 1 fos{290-204 guarn:zione snter.carterino 1
281270-248 tussello per chiusurs base 1 §66]1290-2009 carterino anteriore ]
29 [ 270-940 tappe per foio 1 §67[290-974 guarn.per vite fissaggio macch.f I
30 |PM, 290-210 piano di lav.compl.per 30.0 1 §681290-950 rondellu per vite fissaggio m. 1
PM. 306- 210 piino di lav.compl.per 30.6 3062[1 J69}270-172,1 targhetta brevettata 1
311270-972 vite lunga fisse macchina 1 f701004-L-8 vite fissa carterino 5
32{290-279 vite per carter para olio 1 §71(270-030 vite per foro settore differ. 1
33|290-220 perno per sportello anteriore 1 f72{300-222 blocehetto 1
34 |PM. 300-217 sportello con aletta pe« 30.0 1 §73§306-220 squadr.prot griffe per 306 3062 1
PM, 306~ 217 sportello con al.per 30.¢ 30.62 f1 §J74|001-D-7 vite per squedr.per 30.6 30.62 {1

35 '270-970 vite pe; sportello 1

36 270-221 molla per sportello anteriore 3 |
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3 ]
1}1270-941 vite fissn ;'\nssaliln Tp 1 #2470 270-235 pomolo a vite per 30.0 e 30.6 2
2 |PM, 300- 263 passufilo per macch,30.0 ¢ 30.6 1 270-235 pomolo a vite per 30.62 4
PM. 29.17-263 passafilo per macch. 30 62 1 §25]603-031 disco tensione per 300-306-3062 2
3 |G. 300-262/1 pressaflilo compl.per 30.0 1 |264{270-230 perno a vite per 30,0 e 30.6 2
G.270- 2622 pressafilo compl.per 30.6 1 §271270-232 2 molla dell'ago per 30.0 e 30.6 1
G. 2917- 262/1 pressafilo compl.per 30.62 1 270-232 2 molla dell’ago per 30.62 2
4 |004-C-5,5 vite fissa tens.per 30.0 1 §28B|004-N-5,5 vite fisso tendifilo dell’ago 2
004-A-5 vite fissn tens,per 30.6 1§29 29.17- 280 cavallotto guidaf.per 30.62 1
004-P-4,5 vite fissa tens.per 30.62 1 330 290- 306 fascetta tubetto passaf 1
51270-274 2 tendi filo per filo dell'ago 1§31)004-G-7 vite per lascvetta 1
6 |270- 264 guidafilo dell’ago 1 §32]PM 290-309 1 |{mensola per camma 1
7 [270- 265 bussola pussuf,per 30.0 e 30.6 1§33} 290-310 molla premifilo 1
270- 265 bussoln passaf.per 30,62 21331 004-A-2,5 vite fisso molle 2
8 ]306-425, 1 pernoc per macch 30,6 e 30,62 1f35] 250-031 disco tensione per 30.0 e 30.6 2
9 |PM. 306-423 frenaggio per macch.30.6 ¢ 30 62 1 28D-031 disco tensione per 30.62 6
10 {PM. 300-262/1 corpo del pressafilo 18 36)PM. 2727-253 passafilo per 30.0 e 30.6 1
111270- 155 pernetto del pressaf:ilo 1 PM. 2727-253 poassafilo per 30.62 3
12 {270- 259 pernetto del pressafilo § § 37| 290- 255 passaf.crochet per 30.0 e 30.6 1
13 [270- 258 molletta per tirafilo 1 30.62- 255 possaf.crochet per 30.62 1
14 {270- 261, 1 tappo per pressafilo 18 38] 290- 256 passaf. crochet per 30.0 e 30.6 1
15 |B. 30. 171 taurghetta cvlosse moceching 1 30.62-256 passanfilo crochet per 30.62 1]
16 {270- 170 vite per fissaggio targhettn 2§ 39] 001-E-6 vite fissa mensolo 2
17 |01205, a vite per macch. 30.6 ¢ 30.6. 1§40] G. 296- 309, 1 mensols guidafilo completa 1
18 |070-F-4 rondella per macch 30.6 ¢ 30 62 1§41} 290-177 tubetto passafilo 1
19 1039-R-8.5 grauno 142] 270-643 spia livello dell'olio 1
20 1300 275 piastrina per macchina 30.0 1§43] 270-730 tappo chiusura per 30.0 1
21)032-A-6 vite fissa piastra per 30.0 1§44} 065-A-6 rondella per 30.0 ¢ 30.6 1
22127.221C-232°1 {molla del crochet per 30.0 1 065-A-6 rondella per 30 62 2
272-232 1 molla del crochet per 30.62 2f§45] 297-214 carterino protez. camma tendifilo 1
231270- 233 bussnla per tens.per 30.0 e 30.6 2026] 270- 230 perno a vite per 30, 62 4
270- 233 bussola per tens. per 30,62 4
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1 [PM27 26PDB0O1425| piotto porta rotolo 1 P306-413 1A puida del collar. per nylon h-25}1
2| 017-E-7 Rfano 1 F306-4123 2 guida del collar.per tela h-20 1
3| PM.602-141 1§ supporto per piatto 1 P306-313 2A gusda del collar.per nylaon h-20 1
4| TS. 20x30 vite legno 2 6 | 306-4494 piastra porta guido 1
51 306-413 guida del coll.per tela h-30 1 713610 vite per guida 2
*30h-413 A guidn del coll.pe. nylon h-30 1 8 | 603-975 vite per bloccagpio pinstra 2
*306-413 . guida del coll.per tela h-25 1
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1 L270-516 gruppo pompn olio 1 g0t .72 anclla Seeger pe. pompa ol io 1
2| 270-011 spine per corpo della powpn 2420 270-710 vuscinetio stogno per bhacinella |
A PM. 270-416 corpo delila ponpa V22| 270-m823 albero (om porpa olio 1
B| 270-814 corpo della pompa 1§23 27n-412 rondella di trasc.pompn olio 1
C| 270-K19 PIaAString interm.portn angroan 1§24 03v-¢- 10 vite [issn puleggia 1
D| 270-818 pinstrinag sede ingran ponpi 1 f25¢f 270.K29 Runrntzione per flangia 1
E} 270-817 voperchio per pompa olio 1 f20] PM 270830 flangia con tubetto 1
3 270-820 ingranap. condutt per pompa 1 427 004- vite fissa flangio 2
4] PM. 2700821 ingran. condntto pe: pompa olio 1|28 017- vite fissn filtro 2
5] PM. 270- 646 traversino portn olio 1 291 PM. 270-826 filtro per ponpa nlio 1
6] 270-1828 anello di guarn. 1 §30 | 270-80K guarnizione per bacinella 1
7| 02K-E: 10 vite pes tiaversine 2§31 270-946 RUarnizione per pecno bacinella | 1
K| 001-E- 8 vite per ingran pompa 1 [32] 270-811 prine per centraggio base 2
al 270-513 rondelta pe. ingran.pompa ol o 1 ]33] nporer.s vite per supportine 1
10| 072-8-7 rondell 1 J3a] em 2700806 Supportine con guida ]
11 G 290001 bacinella con perni 1 J35 | 270-804 nstino per ganlleggiante 1
12 270-9p0 Euarniz pe. tappo di svarieo 1 |36} 270-405 golleggionte 1
13| M. 270- 0994, ) tappe con . ast.omuagnetizzuta 1 |37 PM.270- 805 walleggiante completo 1
144 270-970 viti montuppio pompa olio 4 384 270 k10 puleggin per pompa olio 1
15] 270-047 gusnrnizione per perno bacinella 1 30| 270-960 vite fissaggio pompa olio 4
16 059-G-6 dado per perno della hacinella 1 fH0 | 270-814 flungin fissuggio pompa olio 1
17} 270-%24 ingranarp. «' scordal ¢ per pompa 1 AL 20-0n bavinelln 1
15| 27n-%)5§ guarnizione per pompa olio 2 42 270.706 molle n tnzza per pompn olio 4
M) 270-711 anello dr tenuta 1 J43] 065-L-6 rondelln per perno bacinella 1
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1}G.27,0-583 tirante completo 1 A RICHIFSTA

2| 270-5u8 Riunto suyper.per leva 1§26 [«270-553 bussols inferinre 1
3 |059-A-5 dndo per tirante alzu piedino 2§27 {270 - molly per asta del daffer. 1
4 | 270-583 astina per leva alza piedino 1028 p270-556 1 astn per leva del diff. 1
5| 270-459 chiodi fissagpio 7§29 pTS. 22x35 vite pes fissaggio ginocchielio [4
6 | 270-557 giunto per levea al zo pied. 1§30 fF270-570 supporto per pinocchiello 1
71270-701 anclio elostico 1§31 p033-M-9 vite per ginocchiello 9
8| 270-5858 perno per gilunto 1832 P0OO5-G-6 vite fi1ssae spinette 2
9 1 270-552 bhussola supetiore per tavela 1§33 p270-580 spinetta per giunti 2
10 | 270-004 ammortizzatore per macchina 4§34 F270-579 ancora per ginocchiello 1
111 270-589 "1 hocchetta scarica ritagli 1§35 P270-998 vite » punta per ginocchiello 2
12| 270-588 protezione sede volantine 1§36 p059-F-8 dndo per vite n punta 2
13 ] 058-M-10 dado per vit 8§37 pONS-L-11 vite per spinettuo 1
14 | 067-H- 10 rondelln per piastra 4438 F270-578 levo porta giunto per ginocch. 1
15 | 270-971 vite per piastra 4439 #270-571 albero pee ginocchiello I
16 } 051-L-10 dedo pe fissaggio piastra 4 840 F270-720 anello tendimolla per ginoc. 1
17 p270-590, 1 canole scarica ratagl: 1§41 F270-57'5 molla rich.disco pes ginocch, |
*270- 590 2 canele scor.rit.per orentam.sin. 1442 p270-572 attacco per ginocchiello 1
18 | 001-G- 10 vite fissa cannle scarico rit. 3443 P270-576 bilanciere per ginocchielln 1
19 |1 270-5B6, 1 leva com.nlza piedino . 1§44 p270-581 spina pes bilanciere 1
20 | 270-549+ suppor‘o per leva alza piedino 1§45 P270-573 nsto porta disco per ginocch 1
21§ 065-L-6 roncella per peini 3446 P270-574 disco per ginocch. 1
22 059-H-5 dado per supportino 1§47 P270-582 cuscino per ginocchiello 1
23| PM. 270-005, 1 piastrd con perni 1§48 pF270-577 giunto per ginocchiello 1
24 | G. ?70-0085, 2 piastra sost.macch. 1§49 PG. 270-570 ginocchiello completo com daff. 1
25 { PM. 1159 catenella con gancio 1450 pPO64-E-5 rondells per astn com.differ. 1
51 PF270-557 giunto per leva al zo pied 1
52 p#270-701 anello cldstico 1
53 p270-358 Perno prr piunto 1
54 p270-552 bussola super.per tavola 1
1

PG. 270-556

asto com.leva difficompl.
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FORNITO CON SOLA TESTA

1 | PM. 250- 133, 1 nsta passufil) 2415 270-15E, 1 sostegno per asta 1
2 |016-F-6,5 groano 8 16f 27.27-137 asta passafili 1
3 | 250- 140 giunto per asta 1§17| G.300 1.7 sostegno con asta passafili 1
4 | PM. 250-148, 1 sostegno per asta 1§ 18] 605-980 pomolo 2
5 | 250- 137 astn passufily 1§19| 605-937 supporto 1
6 | 250- 143 astza principale inferiore 1§20 AS.300-140 assieme telanietto porta fili c. 1
7 | 250-130 aste principale super 1§21 TS. 20x30 vite fissa telaietto 2
8 {G. 250- 137 telaietto posta fili 14 22] 569 disco porta bobina 3
9 f 1146 perno portae rocchetto 3§ 23] PM.910-914 pedol inan 1
10 01142 pintto porta hobine 1324] 053-H-8 dado per pedalina 2
11 |001-G- 10 vite fissa pintto 1§25) 910-964 vite n punta 2
12 Jont-G-12 vite fissa asta 1] 26] 910-934, 1 supporto pe: pednlina 1
13 {0114) base del portafili 1§27] G.910-914-1 pedalina completa 1
14 | AS. 250- 140 nssieme telnietto por-afili 1
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1| VR. 604 olio Kg. 1 1 f12| 300-113 coltello inferiore 1
2| 1175 cuffia protezione macchina 1 §13 | 300-1121 coltello superiore 1
3] 270- 155 cinghia trape:oidale 1 1401160 2 caccinvite 1
4| RIM, 27 ago 5 JI1s5 | 270-745 chiave esagonnle mm. 7 1
5101161, 2 covciovite 1 416 ] 270-740 chiave a tubo mm. § 1
6] 633-74. chinve esag.ds mm. 1 1 f17 | 270-743 chiave esag. mm. 2 per grani 1
71 1188 pinza pe anfilnturn macchina 1 §1B | 297-746 chiuve esog.a barra serr.aghi 1
81 270-887 imbuto per olio 1 19 | 603-739 chiave fiss.piedino 1
91 1156, 1 chiave 1 F20 | 603-154 astina infilatura 1
10] 270-741 chiave o tubo mm. 7 1
11 |*300-675 blocch.per aff.volt.per 30.0 1
*306-675 blocch.per of f.col.per 306 3062 I
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1| 290-075 1 vrochet 1 91 G.300-1811 piedino completo 1
*290- 075 2 crochet 1 Jlo | 207-906 vite per attecco 1
21 300-227 cartering scacica rrtagly 1 11| 297- 182 attacco 1
3| 032-A-5 vite fisan carterino 1§12 § 2u7-187 vite 1
4l 0a2-L-10,5 vite fissn placen ago 2 f13 ] 3o0-1821 prexsello 1
5{ 300-114 placea ngo 1 14 297-194 molla 1
6| 297-179 spina 1 f15 )] 300-050, 1 griffa principale 1
71 300-1E41 slittn 1 §16 | 300-051, 1 griffa sussidiaria 1
8| 297-1958 hussola filettata 1
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11 G.304-181 piedino completo 1 13 {304-050 griffa principale 1

2| 304- 184 slitta 1 j14 |039-R-85 vite fisso guidn 1

31 304-191 guida 1 f15 | 255-404 vite per guida 2

4| 001-A-5,5 vite 1 §16 |PM.304-403 guida 1

51 297-182 attacco 1 §17 | G.275-D-403/1] supporto per guida 1

6] 297-906 vite 1 §18 | AS.304-402 guida completa 1

7| 297-179 spina 1 §19 | 304- 107 spingi nsols 1]

8] 297-187 vite 1 J20 [039-A-6 vite fisso spingi asola 2

91} 304,192 pressello 1 §21 | 304-114 plocca d’ago 1

10| 297-194 molta 1 f22 |032-L-10.5 vite fissa placca d'ago 1
11) 297-195 bussolu filettata 1 J23 |G.304-216 sportello anteriore completo 1
12| 304-05%) griffa sussidiarin 1 24 | G. 304- 208 carter laterale completo 1
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1 Lmo.ms 1 crochet 1] 8|297-182 attacco 1
290-075,2 crochet 1 91004-A-7 vite 1
21 306-051 F griffo sussidiaria 1] 100 306- 192 pressello 1
3| 306-050 griffo principale 14 11]297-9206 vite per attacco 1
4}1032-1-10,5 vite fissa placce d'ago 2§ 12{297-179 spina 1
5| 306-114 plocca d'ago 1§ 13}275-403 vite 1
6|G.306-181 1 piedino completo 14 14{306-183 linguetta 1
71 30¢ 184 slitta 1
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1] G.30.44.181 piedino completo 1 §14 | 30.44-051 graffa sussidiaria 1
2| 30.44- 184 slitta 1 f15 ] 039-R-8,5 vite fissa guida 1
3] 30.44-191 guida 1 §16 | PM. 304-403 guida 1
4} 001-A-5,5 vite 1 §17 | 255. 404 vite per guida 2
5| 3044-182 attacco 1 §18 | G. 275-D- 403. 2| supporto per guida 1
6| 297-906 vite 1 §19 § AS. 304-403 guida completn 1
7| 297-179 "pina 1 320 | 304-107 spingi nsola 1
81 297-187 vite 1 121 ] 036-A-6 vite fisso spingi asola 2
9] 30.44-192 pressello 1 §22130.44-114 placca d'ago 1
10| 297-194 molla 1 §23 | 032-L-10 § vite fissa placce 2
11] 297- 195§ bussola (1lettnta 1 |24 |G.30.44-216 spor{ello anteriore completo 1
12] 30,44-050 Rriffo prancipale 1 §25 1 G.304-208 carter laterale completo 1
13| 30.44-052 griflinae 1
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1] 290.075.1 crochet 2RI 20.62- 184 ) sliten 1
2] 30.62-051 griffa sussidiuria 1 f12]001-A-3,2 vite 1
3| 30.62- 050 griffa prancipole 1 §13] 206-191 piastrina 1
4] 30,62-114 placca d'ago 1 14 | 603- 1991 spina 1
5| 032-L-10.5 vite fissa placca ago 2§15 297-179 spino 1
6| 275-403 vite 1 f16{ 30.62-191 pressello 1
7] 306-183 piastring 1 §17 | 30.62-187 vite 1
8| 30.62-192 pressello 1 f18] 297-194 molln 1
9] 004-A-7 vite 1 19| 297-906 vite 1
10) 29.17- 182 attacco 1 f20] G.30.62- 181 1] piedino completon 1

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




INDICE GENERALE

DE! PARTICOLARI

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

N* N? Ne N
DIS. TAV. DIS. TAV. s, TAV. DIS. TAV.
RIM. 27 5-15 072.L-7 ; 270-690 9 270-620 2
001-A-3,2 20 072-M-7 12 270-091 8 270-623 1 9
001-A-4,3 8 072-P-7 7 270-093 9 270-624 9
001-A-5,5§ 17-19 073-A-8 a 270-094 9 270- 640 1 3
001-C-§,5 6 073-C-8 a PM. 270-095 9 270-641 1 3
001-D-4,5 9 073-F- u 5e6-7 270-096/1 6 270- 642 1
001-D-6 0 073-M- 10 2 270-097, 1 1-6-7 270-643 1- 10
001-D-7 ] 073-N-10 4 270-098 7 270- 644 1
001-E-6 10 074-A-12 2 270- 100 6-7 PM, 270-646 12
001-F-7 12 :::.)g,-A-s 5 377::";"‘;1 ?-; 270-701 8-9-13
0n1-E- 8 12 2-B-1 5 - = i 270-70 K
0 1- E- 10 2 092.C- 2 6-7 270- 103 7 270.703 ;
a0 1- B- 18 1 092 -5 5 270- 106 -7 270- 705 2
-G 10 5-13-14 [092-D-6 5 270-108 6-7 270-706 12
on1-G-12 14 092-D-0 6-7 270-116/2 2 270-707 2
003-A-41, 8 d 192-p- 11 4-5-7 g;g'l’}g g 570-503 5
003-L- 32 6-7 0".2' b-12 3 270- 131 p 270-709 2
004-A-2,5 10 092-1- 14 3 B P 270-710 1
004-A-7" 18- 20 092.D- 15 2 270-132 s 3704 711 2
004-C-5. § 10 002-D- 106 3-4 270- 133 s A z
004-E-7 b 3 270- 134 5 :;o-;u 12
4-F- 7 TS, 20%30 11-14 | 270-135 5 2102708 8
e o tx G e o PM.270-137, 1 5 270.714 8
) e VR, b4 1% PM. 270- 138, 1 5 270-718 9
004 1- 7T 3 R.an. 171 1 270- 155 15 270-718 e
P » oyt 14 270- 188, 1 14 270-719 5-6-7
0049-N-5,5 10 01141 14 gvl)-IZ(l 10 270-720 13
004-1 6 a 01142 1 270-172 1 9 270- 728 5
005-D- & I 1140 K b hli . s 270-730 10
V05-E- 13 " 115671 15 kil g 270-731 9
13 1158 15 ’, 2 = 270-740 15
; 270-214 9
J-13 M, 1159 13 : 270.741 15
ans-M-7 ] nriens 2 is 270-’2‘21 Y 270-743 15
005-M- 10 9 0116172 15 279-226 i 2170-745 15
007-C-11 3-8-6- [1175 15 i - 270-804 12
7 01205,A 9- 10 ’7": ;50/.’ o 270-805 12
gg;g- ';'; '7' :‘f;;:: o8 :! 370- 233 10 PM. 270- 805 12
P - B 2 -
H07-R-7.5 9 250-031 10 270- 238 10 ';;';,:;8“806 1 {§
i e a 250- 130 14 270-241/2 9 o 12
' . : PM. 270- 2422 9 270-
010-1-13, 7 2 PM. 250- 133, 1 14 370-811 12
At PM. 270-245/2 9 270- ¢ 2
016-A-2,5 s 250- 137 14 :
s 5 G. 250- 137 14 270- 246 9 270~ 812 12
g 14 250- 140 14 270- 248 9 270-813 2
016-F-6, 5 2 270- 249 3 270-814 12
039-R-8.5 6- - 10 AS. 250- 140 14
' 17-19 250- 143 14 270~ 250/ 1 3 270- 815§ ’i
i 2 P, 250- 148, 1 14 270-251/1 3 270-816 12
- 6- 270- 245 10 G. 270-816 12
017-C-3,5 5 250-471 3-6-7 k. :
. 270- 258 10 PM. 270-R16 12
n17-C-4,5 2-3-4 250708 5
12 250- 708, 1 270259 10 270-R17 12
017-E-4,5 9 255-404 17- 19 672336;'6']:/2 ig 270- 81K 12
017-F=7 I3 270-004 13 s =hD il 270-819 12
017-E-8 3 G. 270-005, 2 13 279 /264 1210, 270-820 12
026-C-7 3-7 PM. 270-005, 1 13 b N 10 PN, 270-821 12
026-C- 12 2 270-006, 1 5 190s 3;;-,; 3 270-823 i;
026-B- 10 270-007 1 s W 270-824
4 270- 288, 1 3
- A~ - - el v
028 A_s 2 4 270-008,"1 2 270-459 13 270-825 xz
ozg-s g b 270-009, 2 2 250.859 13 PM. 270- 826 2
078-0-8 6 270-017 2 2 270-553 13 27p- g9 12
028-E- 10 9-12 270_013' 1 270-554 13 PM. 270-830 12
032-A-5 16 370030 9 G. 270-556 13 270-857 15
032-A-6 10 270-030, 1 9 270-556,1 13 270-877 6-7
032-F-9,5 9 270-031 3 270-557 13 270-911 12
032-L-10,5 16-17- | 270-032 1 3 270- 558 13 370-912 1
18-19- | 370-033 3 PM. 270-562, 1 3 270-913 9
20 270-034 3 270-566, 1 3 270-933 s
038-M-9 13 270-035 3 270-567 3 270-935 3
039-A-6 6-7-17 270-036 1 3 g;gg;‘:g ?3 270-937 3
19 270-038 3 4 270-940 9
038-G- 10 12 PM. 270-038, 1 3 270-571 13 270-941 10
030-H4-9 3 270- 039 3 270-572 13 270-946 12
051-L- 10 13 270-040 3 270-573 13 270-947 12
053-H- 8 14 270-041 3 270-574 13 270-965 2 9
0S4-D- 4 ) 370-042, 3 1 270-575 13 270-966 12
- 4 9 270-044, 2 1 g;g:;;f ;g 270-969 12
-4 3 270-045, | 3 7 270-970 9-10-12
058-M- 10 13 270-046, 1 3 270- 578 13 570551 i3
059-A- 6 12 270-047 2 3 270-579 13 270-972 9
059-G- b o1 270-048 3 270- 580 13 570 4
059-H-6 13 PM. 270- 049 3 270- 581 13 270-974
059-P-K 13 270-057 1 1 270-582 13 2700 -9
064-E-5 13 270- 088, 1 1 270-5-3 13 270-975 2-3
: 3 250-089 1 2 G. 270-583 13 270-975 1 4-5
065-A-6 10 PM. 270-089 | 2 270- 584 14 270-977 3
065-D- 0 3 270-060, 1 2 270- 585 13 270-978 3
065-L- 6 12-13 270-061, 2 2 270- 586, 1 13 270-979 3
067+ H- 10 13 270-062 3 270- 58R 13 270-9R0 3
070-B-3 3 270-060, 1 1-9 270- 589, 1 13 270-981 2
070-F-1 3-6-7 270-069, a 270-590. 2 13 270-983 9
1 270-0735 8 270-590 1 13 270-984 3
070-M-4,5 3 270-077 8 270-G10 2 270-985§ 8
071-D-5 7 270-078 9 270-611, 1 3 370-992 3
071-E-§ s 270-083 8 270-613"1 2 270-993 A
071-H-5 3 270- 085, 1 8 270-613 2 270-995 0
071-M-5.§ 3 270-086 9 270-614 2 PM.270-806 1 12
072-C- 6 4 270- 087, | 8 270-615 2 270-997 5
072-H-6 4 270-089, 1 8 270-617 "1 2
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INDICE GENERALE

DEl PARTICOLARI

N? Ne N NG
DIS. TAV DIS TAV. IS, TAV, DIS. TAV.,
270-998 13 297-195 16-17. | 306- 1Ha 18
270-999 2 1o 306-191 20
270-0541 i 297- 214 10 106-192 18
272-232.1 10 297 - 281 a PM 306- 210 a
275-403 18- 20 297-3612 a G 306-216 9
G275-D-403 2 17-19 AS.297-403 6-7 PM 306- 217 L]
27 01-P. 092 9 297-746 15 306- 2120 9
27 01-9-402 i 297-906 16- 17 306 413 11
27.01-P-403 1 8 18- 19 306-413 A 11
PM2726PDBOI4% 1) 20 306-413 1 11
27.27-137 14 20 17-016 ) 306- 413 1 A 11
PM. 27 27-253 10 29, 17-020 5 306-413 2 11
27.771 -020 5 G 29 17-025 5 306-413 2 A 1
G.27.77-028% 5 29 17-081 R PM. 306G-423 10
27.77-1121 7 PM. 29 17-081 8 306. 425 1 10
27 221-C-232 1 10 20 17-110 7 306- 444 3]
280-608 2 19 17-112 s 306. 675 15
290-001 12 PM. 29 17-13K 4 3060 :
G. 290-001 12 29 17-182 20 = LA -
290-022 q PM.29 17-208 1 & 30 ‘N:O“ 1o
290-025 1 5 .29 17-262) 10 T 34D 52 10
200-027 3 I'M. 29.17-263 10 30 44134 16
290-037 3 29 17- 280 10 6. 30 s 1 Ve
290-071 1 G. 29 17-0761 4 s
PM 200-071 1 300-002 1 30.44-182 19
200-075 1 16- 18 G. 300-002 1 30.449- 184 1y

20 PM 300-009 2 30.44-191 19
290-075 2 16-17 300-020 5 30 q44- 190 19
290- 124 4 G 300-025 5 G,30.62.002 1
290-177 10 300- 05071 16 30.62-050 au
290-203 9 300-051"1 16 0 62-051 20
290- 204 9 300-068 4 PM 30.62-071 4
290- 209 9 G 300-068, 1 4 30 62- 114 20
PM 290-210 9 G 300.096 [3 G 3062-181 1 20
PM. 290- 214 9 300-098 6 an 62-1K4 1 20
290- 220 9 300- 104 6 30 62-1K7 20
290- 255 10 G 300- 104 6 30.62-191 20
290- 256 10 a00-10s 6 30 62-192 - 20
290-279 ] 300-110 6 PM. 30 62205 9
290- 298 4 300-111 6 30.62- 255 1
290-306 10 300-113 6h-18 JU62- 256 1
290- 307 2 300-114 16 PM.602- 141 ) 11
G.290-309 3 10 300-120 6 6G03-031 1
PM. 200-309°1 10 AS. 300- 140 14 604- 159 15
290-310 10 G 300-157 14 60.3= 739 15
290-312 4 PM. 300.205 2 o 601-975§ i1t
PM. 290-313 4 G 300-210 9 603- 1901 20
PM. 290- 315 1 PN 300-217 P 605-412 0]
290- 351 1 PM. 300 218 9 AOS-N37 14
290.352 4 anp- 222 4 G5~ n80 14
290- 354 1 IN0- 227 16 112!3-74.' 15
390-356 4 00- 2497 9 0H33-918 U]
290-357 1 G.300-202 1 1 G.910-914 1 14
290-360 4 PM. 300- 202 1 10 M. UID-9 14 14
G. 290- 361 a PM. 300- 263 10 910-.934 1 14
290-363 q 300- 2758 (K Q10064 149
290-396 1 300-675 15
290-412 " 300-921 1
290-619 0 300-922 1
290-700 4 300-976 6
290-703 J-4 300-9R7 6
290-715 3 300- 0991 6
200-716 4 300- 1031 6
290-732 3 300-1121 6-15
PM. 290-732 3 G.300-1811 16
290-733 3 300-1841 16
290-734 3 300-1921 16
290-916 1 304-051 17
290-923 4 304-051 7
290-938 2 304-107 17-19
290-944 -5 304-114 17
290-947 L] G.304- 18} 17
290-950 9 304- 184 17
290-954 4 304-191 17
290-973 9 304- 192 7
200-991 4 G. 304- 216 17
290- 3081 2 AS. 304-403 17-19
291.B- 1861 8 PM. 304-403 17-19
297.025 1 5 306-002 1
297-055 4 G.306-002 1
287-076 ] 306-050 iR
G.297-076 [ 306-051 18
297-179 16-17- PM, 306-071 4

18-19- 306-096 7

20 306-099 7
297-182 16-17- G.306-104 7

18 PM. 306- 104 7
297- 187 16- 17~ 306- 105 7

19 306- 107 7
297. 189 B 306-113 7
297- 190 8 306- 114 18
297-194 16-17- G.306- 181 1 18

19.20 306-153 18- 19
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From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC






